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问题对策 

解决方案 

“JSD CNC TOOLS” 是专业从事数控刀具设计、制造及销售的现

代化企业，公司目前主要产品有：数控车刀，数控铣刀，数控刀片，

整体硬质合金刀具等各类数控刀具。公司拥有强大的设计团队，通过

了ISO9001质量管理体系认证，公司秉承“质量第一，服务至上”的

经营理念，为全球客户提供高性价比的数控刀具产品。

“JSD CNC TOOLS” is a modern enterprise specializing in the design, 
manufacturing and sales of CNC tools. At present, the company's main 
products are: CNC turning tools, CNC milling tools, CNC blades, solid 
carbide tools and other CNC tools. The company has a strong design 
team, passed the ISO9001 quality management system certification, the 
company adheres to the " Quality the first, Service the best" business 
philosophy, to provide high cost-effective CNC tool products for global 
customers.
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独特的槽型设计；兼顾了刀
片刃口的锋利性和强度；
有效解决了不锈钢加工中切
削、切削温度高、粘刀、
加工硬化等加工难点;可以获
得更高的加工效率；
适用于不锈钢材料的半精加
工。
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Геометрические формы токарных резцов с отрицательным передним углом

Тип стружколома

Особенность и назначение Картинка     Тип стружколома
Особенность и назначение Картинка     Тип стружколома

Особенность и назначение Картинка      Тип стружколома

применяются для чистовой и получистовой обработки

стального изделия

изделия

Тип стружколома

钢类材料精半精加工槽型；

独特的槽型能有效控制切屑

曲卷曲和断屑；

刃口锋利，切削轻快；

可获得良好的表面质量。

Геометрическая форма применяются 
для чистовой и получистовой обработки 
стального изделия.
Оригинальная геометрическая форма, 
что позволяет эффективно 
контролировать изгибания и обрыв 
стружки; Кромки острые, резание 
выполняется удобно и быстро; 
Позволяет получить идеальное качество 
поверхности.

Оригинальная геометрическаая форма; 
одновременно учитывает остроту и 
прочность вершины кромки резца; 
эффективно решили ряд трудности 
обработки: резание стали 
нежарвежающей стали, высокая 
температура резания, налипание металла 
на резец, упрочнение при обработки и др.; 
позволяет получить большую 
эффективность обработки; применяется 
для получистовой обработки 
нержавеющих сталей.

钢类材料半精加工槽型;

负倒棱设计,增强刀片刃

口强度和抗冲击性能;

双断屑台设计,扩大断屑

范围。

Геометрическая формаприменяются для 
получистовой обработки стального 
изделия. Проектирование с 
отрицательной фаской, что увеличивает 
прочность и стойкости вершины кромки к 
удару; Проектирование с двумя 
платформами поломки стружки, что 
увеличивает предел поломки отрыва.  

特殊的宽刃带设计及负倒

棱三维断屑槽设计具有很

好的刃口强度，延长切削

寿命；适用于钢件材料的

粗。

Специальное проектирование с широкой 
кромкой и трехмерной поломкой 
стружки с отрицательной фаской, что 
дает идеальную прочность кромки 
резца, и увеличивает срок службы по 
резанию; применяется для черновой 
обработки и прерывной обработки 
стального изделия.

钢件半精加工-中粗加工
首选
特殊的刃口结构使得锋利
与耐磨性兼顾，卓越的断
屑性能，在加工余量不均
匀的工况下也能有很好的
表现。

Первый выбор применяются для 
получистовой и средней черновой 
обработки стального изделия.
Специальная конструкция вершины 
кромки резца, одновременно дает 
остроту и стойкость к износу; отличные 
характеристики по поломки стружки, 
дает хороший результат даже при 
неровном припуске обработки.

中加工槽型
有切削方向，能有效控制
切屑去除
耐磨损性强的槽型结构，
适用于半精-中加工切削
的广泛领域。

Геометрическая формаприменяются для 
средней обработки стального изделия. 
Определенное направление резания, 
что позволяет эффетивному контрполю 
отвода стружки. Конструкция с сильной 
стойкости к износу, широко применяется 
для средне-точной обработки и средней 
обработки.

用于精加工、半精加工的
断屑槽；
超大正前角,更小的切削
阻力；
正的刃倾角设计有效控制
切削流向,断屑效果好；

Конструкция применяются для чистовой 
и получистовой обработки стального 
изделия;Сверхбольшой положительный 
передний угол, меньшое сопротивление 
резания; Проектирование с 
положительным углом наклона кромки, 
дает эффектиный контроль 
направления потока стужки и хороший 
результат поломки стружки

锋利的切削刃，切削阻力

小，小切深下也有良好的

切屑处理能力，适用于不

锈钢精、半精加工。

Острые кромки резка, маленькое 
сопротивление резания, имеет 
идеальную способность отвода стружки 
даже при маленькой глубине резания; 
применяется для чистовой и 
получистовой обработки нержавеющих 
сталей.

切削刃强度高，用于断续

切削，锻造表皮或氧化皮

材。

Высокая прочность кромки резца, 
применяется для прерывного резания, 
обработки кованной поверхности или 
окалины.Применяется для обработки 
чугуна

半精加工槽型,适用于钢、

不锈钢及铸铁材料

扁平棱边于大前角组合,刀

片同时兼备优良的刀刃强

度与切削锋利性

Геометрическая форма применяются для 
получистовой обработки нержавеющих 
сталей, сталей и чугуна. Комбинация 
плоской грани и большого переднего 
угля, резец одновременно имеет 
идеальную прочность кромки и остроту 
резания.

大前角与变刃宽的组合，

刀片兼备良好的刃口强度

与.

切削锋利性能,切削通用性

好,实现广泛领域的稳定

Комбинация большого переднего угла и 
регулируемой ширины кромки. Резец 
одновременно имеет идеальную 
рочность кромки и остроту резания. 
Универсальность резания хорошая, что 
позволяет стабильному резанию в 
широких областях. применяются для 
унивесальной обработки.
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Описание покрытия

Цвет Состав покрытия Характеристики

двуцветный

двуцветный

 желтый

черный

черный

Фиолетво-
черный

Фиолетво-
черный

(бронзовый)

Фиолетво-
черный

(бронзовый)

Фиолетво-
черный

(бронзовый)

бронзовый

описание покрытия

Тип покрытияМарка сплава Цвет Состав покрытия ХарактеристикиТип покрытияМарка сплава

超精细MT-TiCN
，Al2O3 和表面
光滑的TiN涂层结
构与良好耐磨性
，的梯度硬质合
金基体结合,具有
良好的抗磨损性
能，适合于钢、
合金钢的精、半
精加工

精细MT-TiCN, 
Al2O3 和表面光
滑的TiN涂层结构
与良好韧性的表
面梯度合金基体
结合,在具有良好
抗磨损性能的同
时，韧性大大提
高，适合于一般
工况下钢、合金
钢的半精到轻微
粗加工

较高立方相含量
梯度层硬质合金
基体，有很好的
抗塑性变形能力
和韧性。全新的
Al2O3 涂层经过
特殊的后处理，
具有极好的耐磨
性能,钢件材料的
半精及粗加工的
通用牌号

精细MT-TiCN、
Al2O3涂层结构
与良好抗崩刃性
的表面梯度合金
基体相结合，适
合于不稳定状态
下，钢、合金钢
的粗加工

高耐磨性细晶粒
基体与
MT-TiCN+厚的
Al2O3 涂层相合,
经过特殊的涂层
后处理技术，大
幅提高刃口强度
，保证了切削的
稳定性,特别适用
于铸铁的加工

Сочетание структуры 
покрытия со сверхтонким 
MT-TiCN, Al2O3 и TiN с 
гладкой поверхностью и 
базового слоя твердых 
градиентных сплавов с 
идеальной стойкостью к 
износу, имеет идеальную 
стойкость к износу, 
применяется для точной и 
средне-точной обработки 
стали и легированной 
стали.

强韧性细晶粒的硬

质合金基体，具有

高的刃口强度，搭

配PVD的AlTiN涂

层，具有突出的耐

磨性能。路径钢件

及铸铁材料的轻型

铣削加工

Базовый слой твердого 
сплава из 
мелкодисперсных 
кристаллических частиц с 
большой вязкостью, имеет 
высокую прочность 
кромки, в сочетании с 
покрытием AlTiN PVD, 
имеет очень большую 
стойкость к износу. 
Применяется легкой 
фрезерно-токарной 
обработки стали и чугуна

全新升级AlTiN+ 

涂层具有优异的

耐热性和耐氧化性

，与高耐磨损性与

耐破损性的硬质合

金基体结合强度高

，实现不同工况下

的稳定加。

Новое обновленное 
покрытие AlTiN+, имеет 
отличную термостойкость 
и стойкость к окислению, 
большая стойкость 
присоединения с базовым 
слоем твердного сплава с 
высокой стойкостью к 
износу и стойкостью к 
разрушению, что 
позволяет стабильной 
обработке в различных 
режимах работы.

高Co含量细晶粒

的硬质合金基体，

具有很好的刃口强

度,搭配热稳定性

好的PVD含硅涂层

，具有摩擦系数小

，纳米硬度高等特

点。

Базовый слой твердого 
сплава из 
мелкодисперсных 
кристаллических частиц с 
высоким содержанием Со, 
имеет высокую прочность 
кромки, в сочетании с 
термостойким 
кремниесодержащим 
покрытием PVD, имеет 
рад достоинства: 
маленький коэффициент 
трения, большая 
нанометрическая 
твердость и др.

高Co含量的超细
硬质合金基体，具
有很好的刃口强度
，搭配热稳定性好
的PVD涂层，具有
摩擦系数小，纳米
硬度高等特点。适
合不锈钢材料的车
削加工。

Базовый слой твердого 
сплава из 
сверхмелкодисперсных 
частиц с высоким 
содержанием Со, имеет 
высокую прочность 
кромки, в сочетании с 
термостойким 
кремниесодержащим 
покрытием PVD, имеет 
рад достоинства: 
маленький коэффициент 
трения, большая 
нанометрическая 
твердость и др. 
Применяется для 
токарной обработки 
нержавеющей стали.

高韧性细晶粒的硬
质合金基体，具有
很好的刃口强度，
搭配热稳定性好的
PVD涂层,具有摩
擦系数小，纳米硬
度高等特点。

Базовый слой твердого 
сплава из 
мелкодисперсных частиц с 
высокиой вязкостью, 
имеет высокую прочность 
кромки, в сочетании с 
термостойким 
кремниесодержащим 
покрытием PVD, имеет 
рад достоинства: 
маленький коэффициент 
трения, большая 
нанометрическая 
твердость и 
др.Применяется для 
токарной обработки 
нержавеющей стали.

Сочетание структуры 
покрытия с тонким 
MT-TiCN, Al2O3 и TiN с 
гладкой поверхностью и 
базового слоя твердых 
градиентных сплавов с 
идеальной вязкостью, при 
идеальной стойкости к 
износу, вязкость также 
резко увеличивается, 
применяется для 
средне-точной обработки и 
незначительной 
предварительной 
обработки стали и 
легированной стали в 
обычных случаях.
Базовый слой градиентного 
твердого сплава с 
относительно высоким 
содержанием кубической 
фазы, имеет идеальную 
стойкость к пластической 
деформации и вязкость. 
После специальной 
дообработки совершенно 
новое покрытие Al2O3 
имеет очень хорошую 
стойкость к износу, 
является универсальной 
маркой для средне-точной 
обработки и 
предварительной 
обработки стали.

Сочетание структуры 
покрытия с тонким 
MT-TiCN, Al2O3 и базового 
слоя поверхностных 
градиентных сплавов с 
идеальной  стойкостью к 
хрупкого разрушения 
кромки резца, применяется 
для предварительной 
обработки стали и 
легированной стали в 
нестабильных состояниях.

Сочетание 
мелкодисперсного 
базового слоя с высокой 
стойкостью к износу и 
покрытия Al2O3 с большой 
толщиной слоя MT-TiCN+, 
после специальной 
технологии дообработки 
покрытия, прочность 
кромки резца резко 
увеличивается, что 
обеспечивает стабильность 
резания, особенно 
применяется для 
обработки чугуна.
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система обозначения обычных токарных режущих пластин

токарная обработка токарная обработка

форма/обозначение задний угол

допуск

форма

класс вписанной окружности

вид укрепления

длина режущей пластины радиус дугина остроте

форма пластины
Диаметр вписанной

 окружности
обозначене

нет 

радиуса

другие

 круглая пластина
величина диаметра 

пластины Mo
(метрическая мера)

толщина

ед толщинаДиаметр вписанной 
окружности
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токарная обработка токарная обработка

пластины для токарной обработки стального 

изделия угловые отрицательные 80°(С)  

обозначение сплава

покрытие покрытие

размер

форма пласниы обозначение форма пласниы обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

пластины для токарной обработки стального 
изделия угловые отрицательные 50°(С)

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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форма пластины форма пластиныобозначение обозначение

размер размеробозначение сплава обозначение сплава

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые отрицательные 90°(S)

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые отрицательные 60°(T)

токарная обработка токарная обработка

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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WNMG080404-AR

WNMG080408-AR

WNMG080412-AR

форма пластиныформа пластины обозначение обозначение

размер размеробозначение сплава обозначение сплава

покрытие покрытие покрытие покрытие

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые отрицательные 35°(V)

пластины для токарной обработки стального 
изделия    угловые отрицательные 80°(W)

токарная обработка токарная обработка

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые положительные 80°(C)

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые положительные 55°(D)

токарная обработка токарная обработка

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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форма пластины форма пластиныобозначение обозначение

размер размер обозначение сплаваобозначение сплава

покрытие покрытие покрытие покрытие

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые положительные 90°(S)

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые положительные 60°(T)

токарная обработка токарная обработка

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

пластины для токарной обработки стального изделия 
угловые положительные 35°(V)

пластины для токарной обработки чугуна 
угловые отрицательные 80°(С)

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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пластины для токарной обработки чугуна 
угловые отрицательные 55°(D)

пластины для токарной обработки чугуна 
угловые отрицательные 90°(S)

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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пластины для токарной обработки чугуна 
угловые отрицательные 60°(T)

пластины для токарной обработки чугуна 
угловые отрицательные 35°(V)

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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专注 现代刀具的价值

Focus on the value of modern cutting tools

>>>>>>

精工品质   锋芒湛露

пластины для токарной обработки чугуна 
угловые отрицательные 80°(W)

токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу
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пластины для токарной обработки 
нержавеющих сталей угловые отрицательные 
80°(С)

пластины для токарной обработки нержавеющих 
сталей угловые отрицательные 90°(S)

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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пластины для токарной обработки нержавеющих 
сталей угловые отрицательные 60°(T)

пластины для токарной обработки нержавеющих 
сталей угловые отрицательные 35°(V)

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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U

U

U

пластины для токарной обработки нержавеющих 
сталей угловые отрицательные 80°(W)

пластины для токарной обработки 
нержавеющих сталей угловые отрицательные 
80°(C)

пластины для токарной обработки нержавеющих 
сталей угловые положительные 55°(D)

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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пластины для токарной обработки нержавеющих сталей 
угловые отрицательные 90°(S)

серия типов пластины для отрезания и прорезания

токарная обработка токарная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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фрезерная обработка фрезерная обработка

толщинадлина режущей пластины

диаметр
вписанной
окружности

форма пластины

 форма / обозначение задний угол на основной режущей кромке 

другие

форма

допуск

 вид укрепления

класс высота остроты вписанная окружность

форма резания

направление резания

правое левое двунаправленное

дополнительная кромка

другие другие

ед.  толщина
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高 更 锋利更品质   耐磨   持久

High quality, more wear-resistant, 
sharper and more durable

精工品质   锋芒湛露

фрезерная обработка

фрезерная режущая пластина для обработки штампа

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу
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серия пластин для фрезерной обработки контура

фрезерная обработка фрезерная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу



-39- -40-

фрезерная обработка фрезерная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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RE
IC

LE
S

A
P

M
X

фрезерная обработка фрезерная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу



SOMT100420ER-GM

SOMT140520ER-GM

10.30 4.58 4.6 2.0 16°

14.14 5.56 5.8 2.0 16°

SOMT

-43- -44-

IC S

A
N

D
1

R
E

LOGU03

LOGU030310ER-GM 6.2 3.96 3.45 11.9 1

W1 D1 INSL

RE

W1 S

D
1

IN
S

L

фрезерная обработка фрезерная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу



HNMX

PNMU

HNMX0906ANSN-R

PNMU0905XNER-GM

Sd

d 1

16.5 4.90 6.35

d d1 S

INSL BCH BS

14.6 5.56 4.7 2.0 2.0

-45- -46-

D1

7°

t

R

d

80°

R

dD
1

t

S

D
1

IN
S

L

BS

BCH

пластины для сверл с механическим креплением

пластины для сверл с механическим креплением

пластины для сверл с механическим креплением

фрезерная обработка

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

форма пластины обозначение

размер обозначение сплава

покрытие покрытие

постоянно наличие примечание: по заказу постоянно наличие примечание: по заказу
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РЕЖИМ РАБОТЫ РЕЖИМ РАБОТЫ

расчет  для токарной обоработки

скорость 
резания

Усилие резания

расчет для фрезерной  обоработки 

скорость  резения

скорость  обороты шпинделя

скорость подачи
скорость подачи

толщина резания

ширина резания 

площадь резания

мощность резания

  время обоработки

время резания

мощность

шероховатость поверхности

подача на один оборот

подача на один зуб

усилие подачи

средняя толщина резания

потребность мощности

производительность съёма металла

производительность съёма металла
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потребность мощности

Мощностьскорость резания

скорость обороты шпиделя

скорость  подачи

подача на один зуб

подача на один оборот

производительность съёма металла толщниа резания

Усилие подачи

крутящий момент

расчет для сверления решение на часто встречающуюся проблемму

РЕЖИМ РАБОТЫ РЕЖИМ РАБОТЫ
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РЕЖИМ РАБОТЫ
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